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PROFIL SPOLOCNOSTI

Vyrobny program loziskovej divizie KINEX zah¥fna siroky sorti-
ment Standardnych a sSpecidlnych valivych lozisk pre r6zne
priemyselné odvetvia.Vyrobnézdvody odsvojhozalozeniapresli

zlozitym historickym vyvojom a v stiicasnosti patri loZiskovd
divizia KINEX so svojim rozsiahlym vyrobnym programom
k svetovym vyrobcom valivych lozZisk.

Vyroba valivych lozisk ma dlhoro¢nu tradiciu. LoZiskova divizia
KINEX ponuka komplexné sluzby v oblasti vyskumu, vyvoja

a vyroby valivych lozisk a valivych teliesok.

Jednym z najvyznamnejsich segmentov priemyslu z hladiska
objemu predaja lozisk je Zelezni¢ny priemysel. Zaciatok vyroby
jednoradovych valéekovych lozisk pre kolajové vozidla sa datuje do roku 1959. Obchodnd spoloc¢nost loziskovej
divizie KINEX BEARINGS, a.s. patri v stcasnosti k lidrom v oblasti dodavok val¢ekovych loZisk pre napravy kolajovych
vozidiel v Eurépe a disponuje roznymi vyrobkovymi uvolneniami dodavok potrebnych pre pouzitie uvedenych
lozisk na réznych teritériach. Vyroba jednoradovych val¢ekovych lozisk, ktoré sa pouzivaju v kolajovom priemysle je
zabezpecena v sulade s poziadavkami eurépskej normy EN 12080.

KINEX BEARINGS, a.s. ponuka aj dodavky lozZiskovych celkov pre napravy nakladnych vagénov s napravovym
zatazenim 22,5 a 25 ton.

POUZITIE

. uloZenia naprav nakladnych vagénov, osobnych vagénov, elektrickych a dieselovych lokomotiv,
elektrickych a dieselovych motorovych jednotiek

prevodovky, trakéné motory a generatory, motory kompresorov a pohony ventilatorov,

budice a nabijacie dynama elektrickych a dieselovych lokomotiv

REFERENCIE

Vyrobcovia
Tatravagdnka (SK), IRS (Astra Arad, Romvag, Meva) (ROM), Skoda Transportation (CZ), Gredelj (HR), BONATRANS (CZ),
Tabor Szynowy Opole (PL)

Zeleznice
Deutsche Bahn (D), PKP CARGO (PL), PKP INTERCITY (PL), ZSSK CARGO (SK), ZSSK (SK) , €D (CZ), MAV (H), OBB (A), CFL
(LUX), RZD (RUS), BR (GB), SBB (CH), SZ (SLO), SNCB (B), SISTEMA DE TREN ELECTRICO URBANO (MEX)
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TECHNICKE UDAJE

VALIVE LOZISKA PRE KOLAJOVE VOZIDLA

Valivé loziska pouzivané v ulozZeniach kolajovych vozidiel sa vyrdbaju v normalizovanych typoch ISO, aj
ako specidlne jednoradové valéekové loziskd. Hlavné vyhody pouzitia valcekovych lozZisk spocivaju

v ich jednoduchom vyhotoveni, jednoduchej montdzi, jednoduchej udrzbe a spolahlivosti v prevddzke.

Valcekové loziskd charakterizuje nizsi treci odpor, nizsia teplota, nizke opotrebovdvanie komponentov
a vysoké merné zatazenie.

Nevyhnutnou podmienkou spolahlivej prevadzky valé¢ekovych lozisk je dodrzanie zasad upevnenia a demontaze:
. tolerancie uchytenia

. tvarové odchylky

. zohrievanie lozZisk (vnutornych krizkov)
. kvalifikované montazne pracovisko

. vyskoleni a kvalifikovani zamestnanci

. pouzitie vhodnych prostriedkov

. dodrziavanie stanovenych postupov

Specidlne jednoradové val¢ekové loZiska pouzité v ulozeniach naprav kolajovych vozidiel sa vyrabaju s polyamidovou
a mosadznou klietkou. Jednoradové valcekové loziska vo vyhotoveni NU, NJ, NUP, pouzZité v prevodovkach a trakénych
motoroch sa vyrabaju s mosadznou klietkou v prevedeni E.

MATERIAL

Struktura ocele po tepelnom spracovani:
Martenzit, v ktorom zvyskovy austenit sa pohybuje medzi 3-10 %.
Pri ndpravovych lozZiskach zvyskovy austenit je < 2%.

Tvrdost krizkov po tepelnom spracovani je v rozsahu:
58-64 HRC(rozptyl nameranych hodnét medzi vietkymi krizkami jedného loziska nesmie byt vacsi ako 3HRC)
Aby bola zarucena stabilita rozmerov po celt dobu prevadzky, loziskové kruzky sa tepelne stabilizuji na 150 °C(SO0).

Tvrdost'valéekov po tepelnom spracovani je v rozsahu:

60-65 HRC(rozptyl nameranych hodnét medzi vietkymi val¢ekmi jedného loZiska nesmie byt vacsi ako 4HRC)
Loziskové kruzky:

Chromova ocel prekalitelna v celom priereze: 100Cr6, 100CrMnSi6-4

Valéeky:

Chromova ocel prekalitelna v celom priereze: 100Cr6, 100CrMnSi6-4

Klietky:

Plastové, vyrobené striekanim z plastu: material PA 66GF25 HZ

Mosadzné masivne, vyrobené mechanickym opracovanim: material CuZn40Pb2, CuZn37AI1, CuZn31MnAl1, MS 58Al
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TECHNICKE UDAJE

VNUTORNA KONSTRUKCIA

Tvar céiel valcekov a vodiacich ndkruzkov
. v mieste ich kontaktu optimalizuje mazanie kontaktnej zény a tym zvy3suje axidlnu inosnost loZiska.

(7 N
] )
L : -
X - '{ - i -

ZB profil valivej drdhy valceka

. podiela sa na minimalizovani hranového napétia, a tym aj na zvyseni trvanlivosti a spolahlivosti loZiska.
P < ‘
\\/\ /\// ﬁ
|
Vypuklost'valcov
. optimalizuje kontaktné napatie vytvarané na vonkajsom a vnutornom kruzku.

NERRRRRN| AT

ANNENNEN |J_LI_LI_I_I_11 n
/ L] v
Nevypukly valec Vypukly valec a obezna Vypukly valec a vypuklé
a obezné drahy krizkov draha vonkajsieho kruzku. obezné drahy kruzkov

Nevypukld obezna draha
vnutorného kruzku
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ULOZENIE LOZISK

VPLYV ULOZENIA NA TRVANLIVOST LOZISKA

Ulozenie loziskovych kriuzkov na hriadeli a v telese md znacny vplyv na trvanlivostlozisk a vyZaduje, aby

tieto suciastky boli vyhotovené v poZadovanej kvalite s poZadovanymi toleranciami. Podla danych pre-
vddzkovych pomerov su kriuzky uloZzené bud'suvne, alebo s presahom.

Nevyhnutnou podmienkou uloZenia je, aby krdzok, ktory je zatazeny obvodovo bol ulozeny pevne. Doporuc¢ené hod-
noty tolerancii priemerov hriadelov a otvorov telies zohladriuju vietky prevadzkové vplyvy (druh, smer, velkost zatazenia,
teplotu...) a zatazuju pozadovanu kvalitu ulozenia pocas celej doby prevadzky.

Doporucené tolerancie priemerov ¢apov a otvorov telies

_ Priemer capu Priemer otvorov
UlozZenie - " ; Tolerancia Tolerancia
Gulkové Val¢ekové v telesach

Ventilatory 18 az 100 do 40 Ventilatory

Generatory 100 az 200 40 az 140 k6 Elektrické motory K7
18 az 100 do 40 k5

Elektromotory 100 az 200 40 az 140 m5 Trakéné motory M7
140 az 200 100 az 140 mé6

Népravové loziska 50 az 140 5 o
L . *n6, pb Népravové loziska H7
Trakéné motory 140 az 500

* pri tychto uloZeniach je nutné pouZit loZiskd so zvysenou radidlnou vélou.

Medzné odchylky tolerancii priemerov ¢apov

Menovity
prlemer capu

“ horna | dolna | horna | dolna | horna m horna | dolna | horna | dolna | horna m

+13 +11 +18 +17
50 80 +15 +2 +24  +11 412 -7 +21 +2 +30 411 439 420 451  +32
80 120 +18 +3 +28 +13 413 -9 +25 +3 +35 413 +45 423 459  +37
120 180 +21 +3 +33 +15 +14 -1 +28 +3 +40 +15 +52 427 468  +43
180 250 +24 +4 +37 +17 +16 -13 +33 +4 +46  +17 +60 +31 +79  +50

Medzné odchylky tolerancii priemerov dier

B e e

_“ horna dolna horna dolna horna m horna dolna

+18 -12
80 120 +35 0 +22 -13 +10 -25 0 -35
120 180 +40 0 +26 -14 +12 -28 0 -40
180 250 +46 0 +30 -16 +13 -33 0 -46
250 315 +52 0 +36 -16 +16 -36 0 -52
315 400 +57 0 +39 -18 +17 -40 0 -57
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ULOZENIE LOZISK

TVAROVE ODCHYLKY

Dalsou podmienkou na dosiahnutie vysokej trvanlivosti loZisk v uloZeniach je dodrZanie pred-
pisanych tvarovych odchyliek tiloznych ploch a akosti povrchu. Tvarové odchylky uloznych pléch, t.j.

pripustnd odchylka kruhovitosti a valcovitosti a pripustné celné hdadzanie opornych pléch vzhladom
k osi musia byt mensie ako rozsah tolerancie priemerov.

Stupen Miesto Pripustna odchylka Pripustné celné hadzanie opornych ploch
presnoti ulozenia valcovitosti vzhladom k osi

Hriadel IT5/2
Teleso IT6/2 IT4

PO, P6

Hodnoty zakladnych tolerancii IT

Menowty priemer Tolerancny stupen

4
30 50 2,5 4 7 1 16
50 80 3 5 8 13 19
80 120 4 6 10 15 22
120 180 5 8 12 18 25

Na kvalitu uloZenia ma vplyv aj drsnost tloznych ploch. Pri montdazi sa povrchy uloznych pléch uhladzujua.
Cim su tieto povrchy drsnejiie, tym viac sa zmen3uje presah v uloZeni.

Menovity priemer loziska
Ulozn plocha 102280

Ra max
Hriadel 0,63 1,25
Otvor telesa 0,63 1,25
Celo osadenia hriadela alebo telesa 1,25 1,25
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VYPOCTY
VYPOCET TRVANLIVOSTI VALIVYCH LOZiSK PRE KOLAJOVE VOZIDLA

Pri vypocte trvanlivosti jednoradovych val¢ekovych lozZisk pre napravy kolajovych vozidiel sa vychadza z radidlneho
statického zataZenia posobiaceho na loziska jedného dvojkolesia, t.j. ndpravového tlaku, ktory sa vypocita z rovnice:

G

G, =—-G,
n

kde:

G - tiaZ vozidla [kN]

G1 - radidlne statické zataZenie pésobiace na jedno dvojkolesie (ndpravovy tlak) [kN]

G2 - tiaZ dvojkolesia a ostatnych neodpruZenych casti [kN]

n - pocet dvojkolesi

Radialne statické zataZenie pdsobiace na jedno lozisko potom bude:

P =—L
or
4
kde:
Por - radidlne statické zatazenie pésobiace na jedno loZisko [kN]

Radialne ekvivalentné dynamické zataZenie posobiace na jedno lozisko sa vypocita z rovnice:

F.:‘ - Por f d
kde:
P - radidlne ekvivalentné dynamické zataZenie pésobiace na jedno loZisko [kN]
fa - koeficient pridavnych sil (vid. Tabulka 1)
Tabulka ¢. 1 Koeficient pridavnych sil
Druh vozidla
Osobné vagény 1,2az1,3
Nékladné, vysypnikové a hutné vagény 1,2az1,4
Lokomotivy 1,3az1,8

Zakladna trvanlivost lozZiska sa vypocita z rovnice:

10
Lo = (Q) 3 7.D,.107°
Pr

kde:

Liokm - zdkladnd trvanlivost loZiska [106km]

Cr - zdkladnd radidlna dynamicka tunosnost loZiska (pozri rozmerové tabulky) [kN]
Dk - priemer kolesa [mm]
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ZASADY MONTAZE A DEMONTAZE

NAHRIEVANIE LOZiSK

Loziskd vyssich priemerovych radov, ktoré sa viicsinou pouzivaju v kolajovych vozidldch vyZaduju pripevnom

ulozeni vddésiu silu potrebnt pre nalisovanie. Preto sa pri montdzi s vyvhodou pouziva nahrievanie lozisk.

Loziskd mozno nahrievat:

. induk¢ne
. vzduchom v elektrickych peciach
. v transformétorovom oleji

Dostato¢ného roztiahnutia pre montdaz sa dosiahne pri teplote 80 — 110 °C. Teplota v priebehu ohrevu v Ziadnom pri-
pade nesmie prekrocit 120 °C. Pred montazou napravovych lozisk pre kolajové vozidla je potrebné premerat pripojovacie
rozmery Capu a rozmery loZiskovej skrine. Pred montazou je nutné skontrolovat, ¢i oznacenie na lozisku suhlasi s idajom
na vykrese a v kusovniku.

MAZANIE

Pri nasadzovani loZisk je vyhodné natriet stykovu plochu ¢apu a skrine jemne tenkou vrstvou pasty LFAG3, resp. inym
vhodnym pripravkom pre zamedzenie vzniku stykovej korézie. Pri montdzi sa loZiska namazu plastickym mazivom,
ktorého druh a hmotnost urcuju zeleznice so sihlasom vyrobcu lozisk.

PODMIENKY PRE MONTAZ

Montaz je nutné vykonavat na suchom a bezprasnom pracovisku. LoZiska, loZiskové skrine a prislusenstvo musia byt
chrédnené proti vlhkosti a necistotdm pocas skladovania, kontroly a v priebehu montéze.

Montaz moZe vykonavat pracovnik, ktory bol pre tuto ¢innost riadne vyskoleny, s vhodnymi pripravkami a podla ur¢eného
postupu.

DEMONTAZ LOZiSK

Ak maju byt loZiskd po demontdzi znova pouzité, musi sa demontadz vykonat odborne, vhodnymi pripravkami a podla
vopred uréeného postupu na suchom a bezprasnom pracovisku.

PRIPRAVKY NA DEMONTAZ

Je potrebné dbat najma na to, aby stahovacim pripravkom bol zachyteny krizok, ktory sa ma stahovat. Sila potrebna pre
demontdaz sa nesmie v ziadnom pripade prenasat cez valivé telieska, pretoze by doslo k poskodeniu obeznych drah.
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(GINEX

JEDNORADOVE VALCEKOVE LOZISKA

PRE NAPRAVY KOLAJOVYCH VOZIDIEL

100

110

118

119

120

130

158

159

160

180

1
2,
3]
4)

Rozmery

180

215

215
240
240

240

200
215
240
240
240

240
240
240
240
250

300

300

300

320
320
320
320

80
80
80

80

62
80
80
80
80

80
80
80
80
80

84

84

84

86
86
86
86

Klietka z polyamidu
Zamenitelny vnutorny krizok

15

15

15

12
15
15
17

3335

494,5

519,8
553,8
553,8

553,8

3728
519,8
553,8
553,8
553,8

516,3
516,3
539,6
539,6
580,0

869,5

869,5

869,5

7135
7135
7135
7135

4444

668,6

740,9
742,5
742,5

742,5

549,1
740,9
742,5
742,5
742,5

752,1
752,1
7754
7754

800,3

12143

1214,3

1214,3

1082,8
1082,8
1082,8
1082,8

160

160
160
160

160

120
160
160
160
160

160
160
160
160
160

160

160

160

160
160
160
160

M - delena mosadzna klietka, vedena na valcoch
MAS - delend mosadznd klietka s mazacimi drazkami, vedenda na vonkajsom krazku

)sizo| nied
JSOuloWH

24,9

25,7
323
34,2

32,1

25,2
33,7
337
31,7

32,7
30,65
32,7
30,2

36,6

57,5

64,6
64,9
64,9
64,8

)Dvojica lozisk sa oznacuje skratene napr. PLC 410-13/14

) Mosadzné klietka (ocelové nity) alebo -1 (beznitova klietka)
)

)

PLC 49-200-2

PLC410-207-1

PLC 410-213-3
PLC410-13-2-3
PLC410-23

PLC 410-13-2-4

PLC 49-202
PLC 410-213
PLC410-13
PLC410-13-1
PLC 410-13-2

PLC410-15
PLC 410-15-2
PLC 410-33-1
PLC 410-33-2
PLC410-17

PLC411-200

PLC411-20

PLC411-10

NJ2236M C4A450-900
NJ2236XM C4
NJ2236XMAS C4
NJ2236XM C4

Oznacenie loZiska

PLC 49-201-2 V34
PLC 410-208-1 24

PLC410-214-3 V2%
PLC 410-14-2-3"34
PLC410-24"2%

PLC 410-14-2-4 V34

PLC 49-203 234
PLC 410-214 129
PLC-410-14 124

PLC 410-14-1 124
PLC 410-14-2 134

PLC410-16 "2
PLC410-16-2 "%
PLC410-34-1 V2%
PLC410-34-2 V3%
PLC410-18 2%

PLC411-201 " 2%
PLC411-21 "2
PLC411-12"2%

NUC2236M C4+HJ2236X16, 33
NUC2236M C4+ PLC 810-1
NUC2236MAS C4+PLC 810-1
NUC2236M C4 + pril.kriizok NUP2236

EE]

Radialna
vébla

105

105

125
120
120

120

125
125
120
120
120

135
135
135
135
135

130

130

130

150
150
150
150

140

160

165
160
160

160

165
165
160
160
160

180
180
180
180
180

195

195

195

215
215
215
215

nsousaid

P6

P6

PO
P6
PO

P6

PO
PO
PO
P6
P6

PO
P6
P6
P6
PO

PO

PO

PO

PO
PO
PO
PO
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JEDNORADOVE VALCEKOVE LOZISKA

S TESNENiIM PRE NAPRAVY KOLAJOVYCH VOZIDIEL

Rozmery Zakladna Gnosnost

<
55|23 4
e s | 5
51 = Ne 3 Oznacenie loZiska Klietka =
=) wn wn o
130 240 80 - 539,6 7754 200 30,6 PLC410-215 PLC410-216 1 TNG 130 180 P6
PRE LOKOMOTIVY

KINEX BEARINGS, a.s. ponuka jednoradové valcekové loziskd pre ulozenia rotorov trakénych motorov

vo vyhotoveni EA. Nové riesenie vnutornej konstrukcie valcekového lozZiska spolu s val¢ekmi profilu ZB
zvysuju tinosnost a tym aj Zivotnost a spolahlivost loZisk.

Valceky su vedené mosadznou klietkou v prevedeni M, MA, MB, vyhotovenou pre narocné prevadzkové podmienky.
Loziska vo vyhotoveni NJ+HJ a NUP maju osobitne volenud vnutornu axidlnu volu, ktorda je vyssia nez pri standardnych
loZiskach. Identifika¢nou znackou jednoradovych val¢ekovych lozisk pre trakéné motory je pripona F1.
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(GINEX

JEDNORADOVE VALCEKOVE LOZISKA

PRE LOKOMOTIVY

fe

I
|

NU NJ NJP NUP N NH NUB

Medzna frek.
otacania pre Hmotnost Pomocné rozmery
mazanie

Rozmery

0z Auzojiid

3s1Z0| 1UdRUZQ

190 43 NJ318EM HJ318E 3108 3469 3000 3500 6230 0.641 4 4 113.5 124 12 18.5 2
190 43 NU318EM  HJ318E 3108 3469 3000 3500 6.229 0.641 4 4 113.5 124 12 18.5 2
190 43 NJ318M HJ318 2349 2584 3200 3800 6.070 0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 N318 2349 2584 3200 3800  5.250 4 4 165 125 2
% 190 43 NU318M HJ318 2349 2584 3200 3800 5910 0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 NU318MA HJ318 2349 2584 3200 3800 5910  0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 NJ318 HJ318 2349 2584 3200 3800 5520 0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 NU318 HJ318 2349 2584 3200 3800 5360 0.667 4 4 115 125 12 21 2
200 45 NJ319EM 3289 3785 2800 3300 7.170 4 4 1215 1.9
95 240 55 NJ419M 4152  465.0 2500 3000 13.860 4 4 1335 25
240 55 NU419M 4152 4650 2500 3000 13.570 4 4 1335 25!
100 215 47 NU320EMA 379.1 4243 2700 3200 @ 8.840 4 4 127.5 2
260 60 NJ421M HJ421 515.1 585.1 2200 2700 17.620 1.740 4 4 144.5 159.7 16 27 25
108 260 60 NU421M HJ421 515.1 585.1 2200 2700 17.250 1.740 4 4 144.5 159.7 16 27 2.5
240 50 NJ322EM 4396 5076 2400 2800 12.006 4 4 143 29
240 50  NU322EM 4396 5076 2400 2800 11.806 4 4 143 29
240 50 NJ322M HJ322 401.0  467.1 2500 3000 11.830 1.020 4 4 143 147.5 13 225 2.7
240 50  NJ322MA 401.0 467.1 2500 3000 11.830 1.020 4 4 143 147.5 13 225 2.7
e 240 50 N322M 401.0 467.1 2500 3000 11.420 4 4 207 2.7
240 50 NU322M HJ322 401.0 4671 2500 3000 11.580 1.020 4 4 143 147.5 13 225 2.7
280 65 NJ422M 569.5 6547 2100 2500 22350 4 4 155 2.7
280 65 NU422M 569.5 6547 2100 2500 21.880 4 4 155 2.7
280 58 NU326EM HJ326E  603.2 7156 2000 2400 18.600 1.700 4 4 167 182 14 23 29
130 280 58 NJ326EM HJ326E  603.2 7156 2000 2400 19.000 1.700 4 4 167 182 14 23 29

" Pripustny axialny posuv zo strednej polohy

E - loziska s vysSou unosnostou

M - delena mosadzna klietka, vedena na valcoch

MA - delend mosadzné klietka, vedena na vonkajsom krazku
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JEDNORADOVE VALCEKOVE LOZISKA

PRE LOKOMOTIVY

Tu T

R
I Ew

I
I | s |
Fw Dt-—4=+ d Fw D t-—1F d Fu D f-—-— d

NU NJ NJP NUP N NH NUB

Medzna frek.
otacania pre Hmotnost Pomocné rozmery
mazanie

Rozmery

0z Auzojiid

351Z0| 31UdRUZQ

mm
250 42 NJP228EMA 385.1 502.0 2300 2800  9.650 4 4 169 1.6
250 42 NU228EMA 385.1 502.0 2300 2800  9.440 4 4 169 1.6
250 42 N228M 3183 410.5 2500 3000 8897 4 4 221 2.5
250 42 NUP228M 3183 410.5 2500 3000 9.870 4 4 169
250 42 NJ228M 3183 410.5 2500 3000 9330 4 4 169 2.5
250 42 NU228M 3183 410.5 2500 3000 9.110 4 4 169 2.5
140 300 62 NU328M 603.4 7258 2000 2400 22.100 4 4 180 2.7
300 62 NJ328M 603.4 7258 2000 2400 22.840 4 4 180 2.7
300 102 NJ2328EM 10188 13845 1900 2200 37.600 4 4 180 79
300 102  NJP2328M 909.3 12298 2000 2400 36.760 4 4 180 9.2
300 102 NU2328EM 10188 13845 1900 2200 37.600 4 4 180 79
300 102 NJ2328M HJ2328 9093 12298 2000 2400 36.100 2.380 4 4 180 197.6 15 335 9.2
300 102 NU2328M HJ2328 9093 12298 2000 2400 35300 2.380 4 4 180 197.6 15 335 9.2
270 45 NJP230EMA 440.2 581.3 2200 2700 12520 4 4 182 24
270 45 NJ230EMA 440.2 581.3 2200 2700 12520 4 4 182 24
270 45 NU230EMA 440.2 581.3 2200 2700 12.160 4 4 182 24
270 45 NJ230EM 440.2 581.3 2200 2700 12.520 4 4 182 24
270 45 NU230EM 440.2 581.3 2200 2700 12.000 4 4 182 24
150 270 45 NUP230M 367.7 480.5 2200 2700 12.050 4 4 182
270 45 NJ230M 367.7 480.5 2200 2700 11.800 4 4 182 24
270 45 NU230M 367.7 480.5 2200 2700 11.800 4 4 182 24
320 65 NJ330EM 757.6 921.6 1800 2100 27.100 4 4 193 1.8
320 65 NJ330M HJ330 663.1 807.4 1900 2200 26.840 2420 4 4 193 210 15 26.5 27
320 65 NU330M HJ330 663.1 807.4 1900 2200 26.280 2420 4 4 193 210 15 26.5 2.7

"Pripustny axidlny posuv zo strednej polohy

E - loZiska s vysSou inosnostou

M - delend mosadzna klietka, vedena na valcoch

MA - delena mosadzna klietka, vedena na vonkajsom kruzku
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JEDNORADOVE VALCEKOVE LOZISKA

PRE LOKOMOTIVY
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290 48 NJ232EM HJ232E 4986 666.4 2000 2400 14700 1.520 4 4 195 206.2 12 20 2.5
160 290 48 NU232EM HJ232E  498.6 666.4 2000 2400 14700 1.520 4 4 195 206.2 12 20 25
340 68 NU332EM 8578 10532 1700 2000 32200 4 4 204 24
310 52 NJP234EM 589.0 777.2 1900 2200 18.400 4 4 207 29
170 310 52 NJ234EM HJ234E  589.0 777.2 1900 2200 19.200 1.740 4 4 207 2214 12 20 29
310 52 NU234EM HJ234E  589.0 777.2 1900 2200 16.600 1.740 4 4 207 2214 12 20 29
280 46 NU1036M 334.6 474.5 2100 2500 9.858 2.1 2.1 205 3.6
180 320 52 NJ236EM HJ236E 6113 826.0 1800 2100 19.500 1.820 4 4 217 2305 12 20 29
320 52 NU236EM HJ236E 6113 826.0 1800 2100 19.200 1.820 4 4 217 230.5 12 20 29
290 46 NJP1038EMA 411.2 612.0 1970 2360 12.100 2.1 2.1 214 2.5
190
290 46 NU1038M 354.8 5203 1900 2200 9.510 21 2.1 215 3.5
310 51 NUP1040M 381.9 567.1 1900 2200 14.750 2.1 2.1 229
310 51 NJ1040M 381.9 567.1 1900 2200 14.000 2.1 2.1 229 4.2
200 310 51 NU1040M 381.9 567.1 1900 2200 13.804 2.1 2.1 229 4.2
360 58 NJ240EM HJ240E 7499 10337 1500 1800 27.900 2.710 4 4 243 257.8 14 23 29
360 58 NU240EM HJ240E 7499 1033.7 1500 1800 27300 2710 4 4 243 257.8 14 23 29

U Pripustny axialny posuv zo strednej polohy

E - loZiska s vysSou inosnostou

M - delena mosadzna klietka, vedend na valcoch

MA - delena mosadzna klietka, vedena na vonkajsom kruzku

LOZISKA S IZOLACNOU VRSTVOU

Prechodu elektrického pradu cez valivé loziska pouzivané v
elektrickych motoroch sa zabranuje pouzitim lozisk s izola¢nou
vrstvou na bdaze oxidu hlinika. Tato izola¢nd vrstva je nanasana
na vonkajSom priemere a na ¢elach vonkajsieho kruzku.
Vrstva zabranuje vzniku poskodeni spbsobenych prechodom
elektrického prudu cez jednotlivé Casti loziska, ¢im sa zvy3uje
spolahlivost loziska pri praci. Valivé loZiska s izola¢nou vrst-
vou sa daju zamenit za Standardné valivé loziska a vyhovuju
poziadavkam normy ISO.

Odolnost'vrstvy voci prieraznému napditiu je 500 a 1000 V.

Oznacenie lozisk:
. na prierazné napatie do 500V :SP1A
. na prierazné napatie do 1000V :SP2A
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VYSKUM A VYVOJ

Loziskova divizia KINEX sa neustale zaobera:
. vyvojom novych vyrobkov,
. zlepsenim sucasnych vyrobkov.

Dolezitym faktorom zvySovania kvality val¢ekovych lozisk je neustale zlepSovanie vyhotovenia, ktorym sa optimalizuje
mazanie, zvysuje nosnost a minimalizuje hranové napatie.

Neustdlym skvalitiiovanim vyhotovenia sa zvysuje Zivotnost a spolahlivost loZisk.

TECHNICKA PODPORA
» Pro/ENGINEER 2000i2 - Pro/MECHANICA 2000iCD SET « ACADLT

SKUSANIE VALIVYCH LOZiSK
Vykonové skusky vykonnosti val¢ekovych lozisk pre loziskové skrine podla normy EN 12082, UIC 515-5

» napravové zatazenie 22,5 ton, rychlost 120 km/hod
 napravové zatazenie 16 ton, rychlost 200 km/hod
 napravové zatazenie 25 ton, rychlost 120 km/hod

Skusobné zariadenie pre vykonové skusky

VYROBA A KONTROLA

Vyroba napravovych val¢ekovych loZisk pouzivanych v zelezni¢nom priemysle je v sulade s poziadavkami eurépskej normy
EN 12 080.
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LOZISKOVE SKRINE PRE NAKLADNE VAGONY

Loziskova skrina BA 182

Podvozok

Napravové zatazenie
Jednoradové valcekové loziska
Max. rychlost

Zavesenie

Material skrine

Loziskova skrira BA 381 P,

Podvozok

Napravové zatazenie
Jednoradové valcekové loziska
Max. rychlost

Zavesenie

Material skrine

Y 25

225t (4

PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240) | |
120 km/h —

skrutkovité valcové pruziny
tvarna liatina

2 a 4 napravovy r 6’( .
/[ A
‘el
25t I (L
PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240) \ 1 ,I!
120 km/h N Tl

listové pruziny
tvarna liatina
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LOZISKOVE SKRINE PRE NAKLADNE VAGONY

Loziskova skrina 80 VM g\ WY

Podvozok Y 25 A
Napravové zataZzenie 25t ‘ KINEX_‘ 'I
Jednoradové valcekové lozZiska  PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240) | | 'O_ ) O
Max. rychlost 120 km/h ' : T
Zavesenie skrutkovité valcové pruziny

Material skrine oceloliatina

Loziskova skrina 02S

Podvozok Y 25

Napravové zatazenie 25t

Jednoradové valcekové loziska  PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240)

Max. rychlost 120 km/h

Zavesenie skrutkovité valcové pruziny

Material skrine tvarna liatina -

160
#130
#7240
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MANAZERSTVO KVALITY

Vyrobné zdvody loziskovej divizie KINEX su certifikované podlaISO 9001, ISO/TS 16 949 a ISO 14 001

pre oblast vyvoja a vyroby valéekovych a gulkovych lozisk spoloénostou TUV NORD Slovakia.

V stcasnosti prebieha implementacia poziadaviek normy OHSAS 18001 pre oblast bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.
Loziskova divizia KINEX pripravuje zavedenie medzinarodnej normy pre zelezni¢ny priemysel IRIS. Vzhladom na pocet certifika-
tov sti¢asne pracujeme na komplexnom systéme manazérstva, aby sme skibili spolo¢né poziadavky noriem a efektivne zaviedli
ostatné poziadavky.
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NORMY

STNEN 12080 Zelezni¢né vozidla. Napravové skrine. Valivé loziska

STNEN 12081 Zelezni¢né vozidla. Napravové skrine. Plastické maziva

STNEN 12082 Zelezni¢né vozidla. Napravové skrine. Skuska vykonnosti

STNENISO 683-17 Ocel urcena na tepelné spracovanie, legovana a automatova ocel.
Cast'17: Ocel na valivé loziska

STNEN 1982 Med'a zliatiny medi. Ingoty a odliatky

STNEN 12420 Med'a zliatiny medi. Vykovky

1SO 281 Valivé loziska. Dynamickd unosnost a trvanlivost

IS0 76 Valivé loziska. Staticka unosnost

TECHNICKA PODPORA UZIVATELOM LOZISK

Doporucujeme konzultovat vietky otazky spojené s konstrukciou ulozeni, montazou a prevadzkou lozisk v Zzelezni¢nych zaria-
deniach s technickym servisom KINEX: servis@kinex-klf.sk

O KINEX-KLF, a.s.,

KINEX, a.s. Kysucke Nové Mesto
Bytca

SLOVAKIA

Kontakt:

Obchodny segment Kolajové vozidld
Tel.: +421 41 420 1893

Fax: +421 41 420 1243

e-mail: railway@kinexbearings.sk
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